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О компании

PROPLEX — ведущий российский производитель и надежный поставщик оконных систем, фурнитуры и комплектующих для изготовления 
пластиковых окон и дверей� 

PROPLEX СЕГОДНЯ:

• 25 лет стабильной работы в оконной отрасли

• Широкий ассортимент профильных систем, фурнитуры и комплектующих

• 50+ филиалов и представительств по всей территории России и СНГ

• Более 350 квалифицированных сотрудников

• Производственная мощность 3000 км профиля ежегодно

• Свыше 33 000 000 установленных окон

• 60 лет гарантии безупречной эксплуатации

• Особая рецептура пластика, которая адаптирована под российские климатические условия 

• Забота об окружающей среде и здоровье человека

• Высококачественная заводская ламинация PROPLEX DECO 

• Широкий выбор цветовых решений с единой гарантией на ламинированные системы

PROPLEX — надежный поставщик и партнер в развитии оконного бизнеса, гарантирующий всестороннюю поддержку своим партнерам�

СОХРАНЕНИЕ ТЕПЛА В ПОМЕЩЕНИИ
Несколько термоизоляционных камер последовательно снижают 
потерю тепла

ОТЛИЧНАЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИЯ
Возможность выбора стеклопакетов различной ширины для обеспе-
чения нужного уровня звукоизоляции и теплозащиты

ЗАЩИТА ОТ ВЛАГИ И ПРОМЕРЗАНИЯ
Специальные элементы конструкции защищают окно от влаги в 
процессе эксплуатации, что снижает риск промерзания окна

НАДЕЖНЫЕ КРЕПЛЕНИЯ
Специальные “наплавы” обеспечивают более точное и надежное 
крепление фурнитуры

УСТОЙЧИВАЯ БЕЛИЗНА ПРОФИЛЯ
Добавление диоксида титана защищает профиль от воздействия 
ультрафиолета и обеспечивает устойчивость белого цвета

ЗАЩИТА ОТ ЦАРАПИН
Оптимальная фактура поверхности профиля позволяет минимизиро-
вать его загрязнение, делает незаметными царапины и потертости

ЭКОЛОГИЧНОСТЬ
Оконные системы PROPLEX не содержат свинец, безопасны для 
здоровья и окружающей среды�
Продукция сертифицирована по стандарту Ecomaterial 2�0 и имеет 
сертификат Ecomaterial Green

ТЕХНОЛОГИЯ ЭКСТРАПРОЧНОГО ЛАМИНИРОВАНИЯ
Возможно декорирование любых оконных систем� Доступен широкий 
выбор цветовых решений, односторонняя ламинация или использо-
вание разных пленок для внешней и внутренней сторон

ВЫСОКАЯ ПРОЧНОСТЬ СВАРНОГО ШВА
Особый компонент смеси обеспечивает двукратный запас прочности 
сварного шва (до 5500 Н), увеличивает конструктивную надежность и 
срок службы окна

ПРЕИМУЩЕСТВА ОКОННЫХ СИСТЕМ PROPLEX
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ПВХ – это од ин из на и бо лее со вре мен ных 
стро и тель ных ма те ри а лов� Пер вое пла с ти-
ко вое ок но бы ло из го тов ле но все го лишь 
око ло по лу ве ка на зад� С то го мо мен та бы ла 
зна чи тель но мо дер ни зи ро ва на и кон ст рук-
ция про фи лей, и тех но ло ги че с кие ме то ды 
их  про из вод ст ва� Осо бен но ак тив но раз ви-
тие шло в по след ние 20 лет� За это вре мя 
про изо шел пе ре ход от од но ка мер ных про-
фи лей к много ка мер ным� Зна чи тель но вы-
рос срок служ бы ПВХ про фи ля - более 60 
ус лов ных лет экс плу а та ции�

ОСНОВНЫЕ ДОСТОИНСТВА 
ПЛАСТИКОВЫХ ОКОН

• Срок служ бы ос нов но го эле мен та пла с-
ти ко во го ок на — ра мы из ПВХ про фи лей 
— со став ля ет не ме нее 60 ус лов ных лет 
экс плу а та ции�
• Ус той чи вость ко всем ти пам по год ных воз-
дей ст вий – отрицательным температурам, 
по вы шен ной влажности и сол неч ной ак тив-
но с ти� Пла с тик не гни ет, не впи ты ва ет вла-
гу, инер тен по от но ше нию к боль шин ст ву 
стро и тель ных ма те ри а лов и веществ� 
• От лич ные по ка за те ли по теп ло- и зву-
ко изо ля ции� Пла с ти ко вые ок на на деж но 
изо ли ру ют вну т рен нее про ст ран ст во по ме-
ще ний от лю бых внеш них воз дей ст вий� На-
при мер, уро вень шу ма по ни жа ет ся бо лее 
чем в 2,5 ра за по срав не нию с  обыч ны ми 
де ре вян ны ми ок на ми� Со вре мен ные пла с-
ти ко вые ок на так же го раз до луч ше удер жи-
ва ют теп ло, поз во ляя су ще ст вен но эко но-
мить на обо гре ве по ме ще ний�
• Не тре бу ют ре мон та или по кра с ки в про-
цес се экс плу а та ции, со от вет ст вен но, сбе-
ре га ет ся вре мя и день ги�
• Гер ме тич ность швов и сты ков� При ме ня е-
мые ус та но воч ные ма те ри а лы  ис клю ча ют 
воз мож ность про ник но ве ния вла ги и хо ло да 
по пе ри ме т ру окон ной кон ст рук ции� 
• По жа ро бе зо пас ность� В со ста в ком по зи-
ции,  из ко то рой из го тав ли ва ет ся про филь, 
входят антипирены, не поддерживающие 
горение�
• Эко ло ги че с кая чи с то та� Пла с тик име ет 
уни каль ную струк ту ру – его мо ле ку лы на-
деж но ок ру жа ют и фик си ру ют все вхо дя щие 
в не го до бав ки, как в клет ке� Пла с тик да ет 
им дей ст во вать, до бав ки по вы ша ют его ха-
рак те ри с ти ки по проч но с ти и цве ту� Од на ко, 
они ос та ют ся же ст ко свя зан ны ми и прак ти-

че с ки не вы де ля ют ся во внеш нюю сре ду�
По сле то го, как пла с ти ко вые ок на ста ли 
при ме нять ся в Рос сии, по тре бо ва лась их 
мо дер ни за ция в со от вет ст вии с бо лее же ст-
ки ми кли ма ти че с ки ми ус ло ви я ми� Си с те мы 
про фи лей PROPLEX со зда ва лись с уче том 
опы та луч ших ев ро пей ских об раз цов, од на-
ко при их создании особое внимание было 
уделено обес пе че нию не об хо ди мо го для 
Рос сии уров ня теп ло за щи ты� Кроме того, 
в кон ст рук ции при ме нен ряд со вер шен но 
но вых тех ни че с ких ре ше ний, раз ра бо тан-
ных сов ме ст но с опыт ны ми ев ро пей ски ми 
специалистами�

ОСОБЕННОСТИ СИСТЕМ PROPLEX

Конструкция си с те м ПВХ про филей 
PROPLEX до ста точ но про ста и тех но ло гич-
на и поз во ля ет из го тав ли вать ок на лю бых 
форм� Ус та нов лен ные  в квар ти ре, офи се 
или за го род ном до ме ок на PROPLEX обес-
пе чивают от лич ный уро вень ком фор та, за-
щи щают от из лиш не го шу ма и поз во ляют 
зна чи тель но сократить энер го по треб ле ние� 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ  
ОСОБЕННОСТИ

1� Кон ст рук ция и рас по ло же ние ка мер им-
по с та ис клю ча ют воз мож ность про мер за-
ния про фи ля� Ка ме ра ар ми ру ю ще го про-
фи ля рас по ло же на меж ду дву мя ма лы ми 
ка ме ра ми, что пре дот вра ща ет пе ре те ка ние 
теп ла по ме тал лу� Сам ар ми ру ю щий про-
филь име ет с од ной сто ро ны зазор, пред-
наз на чен ный для ком пен са ции из ме не ния 
ли ней ных раз ме ров при из ме не нии тем-
пе ра ту ры� Вну т ри про фи ля уси ли тель ный 
вкла дыш рас по ла га ет ся прорезью к внеш-
ней сто ро не, так как имен но сна ру жи про-
ис хо дят рез кие скач ки тем пе ра ту ры (на грев 
от солн ца, мо роз и проч�)
2� Спе ци аль ные ка нав ки на скры тых пло-
с ко стях про фи ля об лег ча ют крепление 
фур ни ту ры и уси ли тель но го вкла ды ша, не 
поз во ляя сры вать ся са мо ре зам и точ но 
обо зна чая ме с та креп ле ния�
3� Шта пик изготавливается с ко эк с т ру ди ро-
ван ным уп лот не ни ем� Та кое уп лот не ние, в 
от ли чие от протянуто го,  не умень ша ет ся в 
раз ме рах со вре ме нем (не «ссы ха ет ся») и 
не трескается�

4� Кон ст рук ция шта пи ка обес пе чи ва ет бес-
сту пен ча тое со пря же ние с дру ги ми про фи-
ля ми (грязь не скап ли ва ет ся на сты ке)�

5� Не тре бу ет ся ис поль зо ва ние пе ре ход ных 
про фи лей под шта пи ки при про из вод ст ве 
глу хих окон� 

6� В окон ной си с те ме при ме ня ет ся все го 
два ти па ар ми ру ю щих про фи лей, при том, 
что у дру гих си с тем их, в сред нем, око ло 
че ты рех�

1. Общая информация
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7� Боль шой раз мер пред ва ри тель ной ка ме-
ры импоста улуч ша ет по ка за те ли по  теп-
ло за щи те�

8� На ли чие при ли вов на створ ках обес пе-
чи ва ет на деж ное креп ле ние са мо ре зов для 
пе тель�

9� При ли вы во внеш ней ка ме ре окон ной ра-
мы на деж но фик си ру ют са мо ре зы креп ле-
ния фур ни тур ных за це пов� 

ДРУ ГИЕ ОСО БЕН НО С ТИ

• Внеш ний вид про фи ля выполнен в со вре-
мен ном сти ле в сдер жан ном тех но ло ги че с-
ком клю че�

• Про из вод ст во про фи ля кон тро ли ру ет ся 
спе ци аль но раз ра бо тан ной си с те мой обес-
пе че ния ка че ст ва� Она вклю ча ет в се бя 
как кон троль про из вод ст вен но го про цес са 
(вход ной кон троль ка че ст ва сы рья и ма-
те ри а лов, кон троль на раз лич ных ста ди ях 
тех но ло ги че с ко го про цес са, кон троль го то-
вой про дук ции), так и под си с те мы обес пе-
че ния ка че ст ва всех об слу жи ва ю щих и уп-
рав лен че с ких про цес сов� 

• Про филь в мас се снеж но-бе ло го цве та с по-
луглянцевой (не бли ку ю щей) по верх но с тью� 

• Ши ро кая гам ма до пол ни тель ных цве тов� 
По сколь ку PROPLEX име ет собственный 
ламинационный цех, возможно более 200 
цветовых решений�

СОСТАВ ОКОННЫХ СИСТЕМ 
PROPLEX

На бор про фи лей, вхо дя щих в си с те мы 
PROPLEX, поз во ля ет со би рать все ос нов-
ные ви ды окон� При не об хо ди мо с ти из го-
тов ле ния ус лож нен ных кон ст рук ций  мож но 
при ме нять про фи ли не ко то рых дру гих 
про из во ди те лей с под хо дя щи ми ге о ме т-
ри че с ки ми раз ме ра ми� Спи сок ар ти ку лов 
про фи лей дру гих про из во ди те лей, ко то рые 
до пу с ка ет ся при ме нять сов ме ст но с про фи-
ля ми PROPLEX, мож но по лу чить у на ших 
ме не д же ров�

КА ЧЕ СТ ВО

Качество начинается с исходного материа-
ла� В составе ПВХ-смеси — сырье от веду-
щих поставщиков� Рецептура разработана 
при участии австрийских специалистов и 
адаптирована под условия российского 
климата�

Чтобы обеспечивать высокий уровень ка-
чества продукции, PROPLEX использует 
автоматизированное оборудование от ве-
дущих инжиниринговых компаний Австрии 
и Германии�

Контроль качества на уровне мировых 
брендов� В процессе изготовления каче-
ство профиля проверяется более 20 раз, 
начиная от входного контроля сырья и ма-
териалов и до контроля качества готовой 
продукции� Каждые два часа образцы с 
линии уходят в лабораторию� Лаборатория 
контроля качества PROPLEX оснащена но-
вейшим контрольно-измерительным обору-
дованием, которое позволяет испытывать 
профиль на соответствие ГОСТ 30673-
2013, а также международным стандартам 
EN 12608:2003, RAL GZ716/1: 

• Стойкость к удару при отрицательной 
температуре (-20°С); 

• Усадка после термообработки (+100°С); 

• Прочность углового сварного шва; 

• Цвет профиля, изгиб поверхности и 
другое� 

Климатическая камера PROPLEX — много-
функциональная установка для испытания 
оконных систем� Подобное оборудование 
используется в Институте оконной техники 
IFT Rosenheim в Германии� Камера измеря-
ет ключевые параметры окна: 

• Воздухопроницаемость по 
ГОСТ26602�2-99; 

• Воздухопроницаемость при низких 
температурах; 

• Величину деформации профилей 
оконного блока; 

• Затраты на обогрев жилой зоны в 
зависимости от энергоэффективности 
окна (технология «НОТ BOX»)�

1. Общая информация
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ИСПЫТАТЕЛЬНАЯ ЛАБОРАТОРИЯ ООО "ТДЭС" 
ПРОТОКОЛЫ № 1075-931-PRF-2018, № 1076-931-PRF-18, № 1077-931-PRF-2018 

ОТ 30�05�2018

ИСПЫТАТЕЛЬНАЯ ЛАБОРАТОРИЯ "ЛИСК"  
(ИЛ "ЛИСК")

№ Наименование 
показателя

Единица 
измере-

ния

Обозначение 
НД на метод 
испытаний

Нормативный 
показатель

Результат 
PROPLEX
BASIS

(3к/58 мм)

Результат 
PROPLEX 
OPTIMA
(3к/58 мм)

Результат 
PROPLEX 
COMFORT

(4к/70 мм)

Результат 
PROPLEX 
HIT

(5к/70 мм)

Результат 
PROPLEX 
PREMIUM
(5к/70 мм)

Результат 
PROPLEX 
OUT-DOOR
(3/4к/58/70 мм)

1 Прочность при 
растяжении МПа ГОСТ 11262-80 не менее 37,0 44,7 44,7 44,0 44,0 44,0 44,7

2
Ударная 
вязкость по 
Шарпи

кДж/м2 ГОСТ 4647-80 22-55 54 54 53,8 53,8 53,8 54

3
Температура 
размягчения 
по Вика

оС ГОСТ15008-83 не менее 75 83 83 82,4 82,4 82,4 83

4

Термостой-
кость при 15оС 
в течение 30 
мин

визуаль-
но ГОСТ30673-13

не должно 
быть вздутий, 
трещин, рас-

слоений

дефектов
нет

дефектов
нет

дефектов
нет

дефектов
нет

дефектов
нет

дефектов
нет

5

Изменение 
линейных раз-
меров после 
теплового 
воздействия

% ГОСТ 26433-89 не более 2,0 1,1 1,1 1,1 1,1 1,3 1,1

6

Стойкость 
к удару при 
отрицательной 
температуре 
(-20оС)

ГОСТ 30673-13 не более 1 
образца из 10 0 0 0 0 0 0

7

Условия 
эксплуатации 
(стойкость к 
климатическим 
воздействиям)

ГОСТ 30673-13 У* У* У* У* У* У*

8

Цветовая 
(колометриче-
ская) характе-
ристика

усл�ед� ГОСТ 30673-13 соответ-
ствует

соответ-
ствует

соответ-
ствует

соответ-
ствует

соответ-
ствует

соответ-
ствует

9 Цвет профиля 
неокрашенного

соответствие 
RAL 9003 9003 9003 9003 9003 9003

10
Цвет профиля 
окрашенного в 
массе

соответствие 
RAL

8017
9011

8017
9011

8017
9011

8017
9011

8017
9011

8017
9011

11 Стойкость к УФ 
излучению Г Дж/м2 ГОСТ 30673-13 не менее 0,3 >0,3 >0,3 >0,3 >0,3 >0,3 >0,3

12

Усилие разру-
шения угловых 
сварных со-
единений

Н ГОСТ 30673-13
не менее 

- коробка 2000
- створка 2600

3500
3700

4500
4800

3800
5500

3900
4600

4500
4600

4600
8800

13

Прочность 
соединения 
декоративного 
покрытия с 
основанием

Н/мм ГОСТ 30673-13 не менее 2,5 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3

14 Долговечность усл�лет ГОСТ 30673-13 не менее 40 >40 >40 >40 >40 >40 >40

15

Толщина 
стенок
- лицевая
- нелицевая

мм ГОСТ 30673-13
класс А: 
2,8-3,0

класс В: 
2,3-2,5

класс В
2,5
2,0

класс А
3,0
2,5

класс В
2,5
2,0

класс В
2,4
2,0

класс А
3,0
2,5

 класс А
3,0
2,5

16

Приведенное 
сопротивление 
теплопередаче 
(с армир�про-
филем)

М2С/Вт ГОСТ 26602-01 0,4-0,9 0,66 0,7 0,803 0,81 0,823 0,7

* У - универсальный

1. Общая информация
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СЕРТИФИКАЦИЯ И ИСПЫТАНИЯ
Все оконные системы PROPLEX могут без ограничений 
использоваться в любых социальных учреждениях, обладают 
высокими звуко- и теплозащитными свойствами и отвечают 
строительным нормативам�

Окна PROPLEX обеспечивают комфорт и защиту в детских и 
медицинских учреждениях, храмах, спортивных сооружениях, жилых 
комплексах, индивидуальных домах, административных зданиях�

Оконные системы PROPLEX соответствуют требованиям 
Межгосударственного Стандарта ГОСТ 30673-2013�

Пожарная безопасность оконных систем PROPLEX гарантирована 
сертификатом соответствия в области пожарной безпасности ООО 
«СД Испытания»�

Безопасность для здоровья подтверждена:
• Научным центром здоровья детей Российской Академии 

Медицинских Наук;
• Центром гигиены и эпидемиологии;
• Независимыми экологическими экспертами Ecostandart Group�

№ ЭМ.С3.000 0087 сроком действия с 01.06.2023 г. по 01.06.2024 г.
Дата выдачи первого сертификата: 30.05.2021 г.

Орган по сертификации ООО «ЭкоСтандарт «Экологическая экспертиза недвижимости»
Россия, 105082, Москва, Переведеновский переулок, д. 13, стр. 16, офис 216
Телефон/факс +7 (495) 229-14-92. ОГРН 1127746072541
Аттестат компетентности № ЭМ.0009.ОС выдан 13.12.21 г. НП «НБЭСР»,действителен до 13.12.26 г.

подтверждает, что продукция – профили поливинилхлоридные белые, окрашенные в массе и 
кашированные для оконных и дверных блоков, выпускаемые на кальций-цинковой рецептуре под 
торговой маркой Proplex® по ГОСТ 30673-2013:

PROPLEX-Optima (трехкамерная, 58 мм), PROPLEX-Comfort (четырехкамерная, 70 мм), PROPLEX-
Premium (пятикамерная, 70 мм), PROPLEX OUT-DOOR (96/116) (трехкамерная, 58/70 мм), PROPLEX
OUTLINE (двухкамерная, 46 мм), PROPLEX-Basis (трёхкамерная, 58 мм), PROPLEX-HIT
(пятикамерная, 70 мм), PROPLEX-Basis Eco (трехкамерная, 58 мм), доска подоконная

код ОК 034 (ОКПД2): 25.13.73.690

Соответствует требованиям нормативных документов экологического стандарта маркировки 
строительных и отделочных материалов и изделий EcoMaterial 2.0.

Изготовитель ООО «ТД «Проплекс»
Адрес предприятия: 142111, Московская область, г. Подольск, ул. Вишневая, дом 3.
Телефон: +7 (495) 933-19-25

Сертификат выдан ООО «ТД «Проплекс»
Адрес: 142111, Московская область, г. Подольск, ул. Вишневая, дом 3.

На основании:

− протоколов испытаний № 00056-ТР-ЛИ-170523-М-1 от 31.05.2023, 00056-ТР-ЛИ-170523-М-
2 от 31.05.2023, 00057-ТР-ЛИ-170523-М-1 от 31.05.2023, 00057-ТР-ЛИ-170523-М-2 от 
31.05.2023, 00058-ТР-ЛИ-170523-М-1 от 31.05.2023, 00058-ТР-ЛИ-170523-М-2 от 31.05.2023
испытательной лаборатории ООО «ЭКОСТАНДАРТ «Технические решения», г. Москва, 
ОГРН 1067746567855, аттестат аккредитации №RA.RU.22ЭЛ54;

− заключения по результатам комплексного экологического аудита на соответствие 
стандарту EcoMaterial 2.0;

− решения № ЭМ.Р3.000 0087 от 01.06.2023 г.

Дополнительная информация: сертификация по схеме 4с согласно ГОСТ Р 53603-2020.

            

                                 

Руководитель органа Девятуха Д.Ю.
подпись инициалы, фамилия

Эксперт Лукьященко К.И.
подпись инициалы, фамилия

1. Общая информация
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Термины и оп ре де ле ния при во дят ся в 
об ще при ня том в от рас ли по ни ма нии и в 
со от вет ст вии со сле ду ю щи ми го су дар ст-
вен ны ми стан дар та ми: «Про фи ли по ли ви-
нилх ло рид ные окон ные и двер ные» ГОСТ 
30673-13, «Бло ки окон ные из по ли ви нилх-
ло рид ных про фи лей» ГОСТ 30674-99, 
«Бло ки окон ные» ГОСТ 23166-99�

ПРО ФИЛЬ – мер ный от ре зок из де лия  с 
за дан ны ми фор мой и раз ме ра ми се че ния�

ГЛАВ НЫЙ ПРО ФИЛЬ – про филь, ко-
то рый вы пол ня ет проч но ст ную функ цию 
в ка че ст ве со став ной ча с ти окон ных, бал-
кон ных и двер ных кон ст рук ций (про фи ли 
ко ро бок, ство рок, им по с тов и, в от дель ных 
слу ча ях, штуль по вые, со еди ни тель ные и 
рас ши ри тель ные про фи ли)�

ДО ПОЛНИТЕЛЬНЫЙ ПРО ФИЛЬ – про-
филь, ко то рый не вы пол ня ет проч но ст-
ную функ цию в ка че ст ве со став ной ча с ти 
окон ных, бал кон ных и двер ных кон ст рук-
ций (со еди ни тель ные, рас ши ри тель ные и 
штуль по вые про фи ли, шта пи ки, от ли вы, 
на лич ни ки, де ко ра тив ные на клад ки, де та ли 
де ко ра тив ных пе ре пле тов и др�)�

РАМ НЫЙ ПРО ФИЛЬ – про филь, об ра зу-
ю щий ко роб ку – сбо роч ную еди ни цу окон-
но го или двер но го бло ка ра моч ной кон ст-
рук ции, ко то рая не по движ но за креп ля ет ся 
в проеме�

СТВОРОЧНЫЙ ПРОФИЛЬ – про филь, 
об ра зу ю щий створ ку – сбо роч ную еди ни-
цу окон но го бло ка ра моч ной кон ст рук ции 
и со еди нен ную с ко роб кой, как пра ви ло, 
по сред ст вом шар нир ной или сколь зя щей 
свя зи�

ИМ ПО СТ НЫЙ ПРО ФИЛЬ (им пост) – 
про филь, слу жа щий для при тво ра ство рок и 
на ве с ки ство рок в двух- и более  с твор ча тых 
ок нах�

ШТУЛЬ ПО ВОЙ ПРО ФИЛЬ (штульп) – 
на клад ной про филь, же ст ко за креп ля е мый 
на створ ку и обес пе чи ва ю щий бе зим по ст-
ной при твор�

УСИ ЛИ ТЕЛЬ НЫЙ ВКЛА ДЫШ (ар
ми ру ю щий про филь) – про филь ный 
си ло вой эле мент, ус та нав ли ва е мый во 
вну т рен нюю ка ме ру глав но го про фи ля для 
вос при я тия экс плу а та ци он ных на гру зок�

ШТА ПИК – про филь, пред наз на чен ный 
для креп ле ния стек ло па ке та�

СО ЕДИ НИ ТЕЛЬ НЫЙ ПРО ФИЛЬ (со
еди ни тель) – про филь, пред наз на чен ный 
для бло ки ров ки окон ных и двер ных ко ро бок 
друг с дру гом в кон ст рук ци ях, сос то я щих 
из двух и бо лее из де лий� Мо гут со еди нять 
про фи ли ко ро бок под раз ны ми уг ла ми и 
под би ра ют ся с учетом проч но ст ных тре бо-
ва ний�

РАС ШИ РИ ТЕЛЬ НЫЕ ПРО ФИ ЛИ (рас
ши ри те ли) – про фи ли, пред наз на чен ные 
для уве ли че ния вы со ты и ширины окон ной 
и дверной ко роб ки�

ГОР БЫЛЬ КИ (де ко ра тив ная рас
клад ка) – про фи ли, пред наз на чен ные для 
де ле ния по лей ос тек ле ния ство рок�

ДЕ КО РА ТИВ НЫЕ НА КЛАД КИ – на клад-
ные де ко ра тив ные про фи ли, на кле и ва е мые 
на стек ло па кет с вну т рен ней и на руж ной 
сто ро ны и об ра зу ю щие фальш-пе ре плет�

НАПЛАВ — выступ в узле притвора, об-
разованный выступающей частью створки 
и перекрывающий раму�

ШИ РИ НА ПРО ФИ ЛЯ – на и боль ший раз-
мер по пе реч но го се че ния про фи ля меж ду 
ли це вы ми по верх но с тя ми�

ВЫ СО ТА ПРО ФИ ЛЯ – на и боль ший 
раз мер по пе реч но го се че ния про фи ля в 
на прав ле нии, пер пен ди ку ляр ном ши ри не 
про фи ля�

ПРО ФИЛЬ НАЯ СИ С ТЕ МА – на бор 
(ком плект) глав ных и до бор ных про фи лей, 
об ра зу ю щих за кон чен ную кон ст рук тив ную 
си с те му окон ных (двер ных) бло ков, от ра-
жен ную в тех ни че с кой до ку мен та ции на ее 
из го тов ле ние, мон таж и экс плу а та цию�

КА МЕ РА – за мк ну тая вну т рен няя по лость 
(си с те ма по ло с тей) ПВХ-про фи ля, рас по-
ло жен ная пер пен ди ку ляр но на прав ле нию 
теп ло во го по то ка� Ка ме ра мо жет со сто ять 
из ря да под ка мер, раз де лен ных пе ре го род-
ка ми�
ПРИ ТВОР – ме с то со еди не ния створ ки с 
ра мой ко роб ки (ос нов ной при твор), с им по-
с том (им по ст ный при твор) или со створ кой 
(бе зим по ст ный, или штуль по вой при твор)�

КОМ БИ НА ЦИЯ ПРО ФИ ЛЕЙ – уз лы со-
еди не ния со пря га е мых про фи лей (на при-
мер, про филь ко роб ки – про филь створ ки 
со шта пи ком), оп ре де ля ю щие ос нов ные 
тех ни че с кие па ра ме т ры про филь ной си с-
те мы�

АР ТИ КУЛ ПРО ФИ ЛЯ – бук вен но-ци ф ро-
вое обо зна че ние кон крет ной кон ст рук ции 
про фи ля, вхо дя ще го в про филь ную си с те-
му, ус та нав ли ва е мое в тех ни че с кой до ку-
мен та ции�

СПИСОК ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ТЕРМИНОВ

1. Общая информация
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Толщина
стеклопакета

Ширина профиля створки

Толщина профильной системы

Размер зазора
под наплавом

Ра
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ер
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а
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Ра
зм
ер

 п
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пр
оф
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Ширина профиля коробки

Вы
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т
а 
пр
оф
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я к
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ки

Х*

Х* - смещение оси фурнитурного паза
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Арт. 207

C_1.063_N C_2.077_T

L_2.377_T

C_3.082_T

Арт. 207

C_1.063_N C_2.077_T

L_2.377_T

C_3.082_T

Арт. 207

C_1.063_N C_2.077_T

L_2.377_T

C_3.082_T

Арт. 207

C_1.063_N C_2.077_T

L_2.377_T

C_3.082_T

ОКОННЫЕ СИСТЕМЫ BASIS ECO, BASIS, OPTIMА 58 ММ

РАМА СТВОРКА 
(9 фурнитурный паз)

СТВОРКА 
(13 фурнитурный паз)

BASIS ECO
BASIS

OPTIMА

C_2�077_T
L_2�077_T
PR_2�077

BASIS L_2�377_T

2. Номенклатура систем

ИМПОСТ 

BASIS ECO
BASIS

OPTIMА

C_3�082_T
L_3�082_T
PR_3�082

BASIS ECO
BASIS

OPTIMА

C_1�063_N
L_1�063_N
PRNO_1�063

Арт� 207 Арт� 207

Арт� 207
Арт� 203
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ОКОННАЯ СИСТЕМА COMFORT 70 ММ

РАМА ИМПОСТ 

COMFORT PRN_1�070�4 COMFORT PR_3�070�4

2. Номенклатура систем

ОКОННЫЕ СИСТЕМЫ HIT, PREMIUM 70 ММ

СТВОРКА
(13 фурнитурный паз)

HIT
PREMIUM 

PRN_1�070�5
PRN_1�070_N

HIT
PREMIUM 

PR_2�370�5
PR_2�370

РАМА

Арт� 207

Арт� 207
Арт� 207

Арт� 203



PROPLEX 202312

Арт. 207

C_1.063_N C_2.077_T

L_2.377_T

C_3.082_T

ДВЕРНАЯ СИСТЕМА OUTDOOR 58 ММ

ИМПОСТ ИМПОСТ 

OUTDOOR PR_1�071 OUTDOOR PR_2�116

HIT
PREMIUM 

PR_3�070�5
PR_3�070 PREMIUM PR_3�070S

РАМА Т-СТВОРКА
(9 фурнитурный паз)

2. Номенклатура систем

ОКОННЫЕ СИСТЕМЫ HIT, PREMIUM 70 ММ

Арт� 203

Арт� 201

Арт� 614_NW

Арт� 604
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ДВЕРНАЯ СИСТЕМА OUTDOOR 58 ММ

OUTDOOR PR_2�096

Z-СТВОРКА
(9 фурнитурный паз)

2. Номенклатура систем

ДВЕРНАЯ СИСТЕМА OUTDOOR 70 ММ

РАМА

OUTDOOR L_1�071�70 OUTDOOR L_2�116�70

Т-СТВОРКА
(13 фурнитурный паз)

Арт� 614_NW

Арт� 201

Арт� 200



PROPLEX 202314

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРОФИЛИ 58 ММ

ШТУЛЬП
(9 фурнитурный паз)

ШТУЛЬП
(13 фурнитурный паз)

РАСШИРИТЕЛЬ 60 ММ

РАСШИРИТЕЛЬ 45 ММ

PR_3�065 5340

147

546

545
РАСШИРИТЕЛЬ 120 ММ

2. Номенклатура систем

Арт� 219

Ар
т� 

20
3

Арт� 655

Арт� 634

Ар
т� 

60
6
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРОФИЛИ 58 ММ

УГЛОВОЙ СОЕДИНИТЕЛЬ 90  °РАСШИРИТЕЛЬ 35 ММ

PR_5�058PR_5�035

2. Номенклатура систем

Н-ОБРАЗНЫЙ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ 
ПРОФИЛЬ 58

ТРУБА / ПЕРЕХОДНИК К ТРУБЕ

СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ ПЛАНКА АЛЮМИНИЕВЫЙ ПОРОГ 58

PR_5�044
PR_5�056
PR_5�022

PR_5�021 788_N

Ар
т� 

20
8

Арт� 203
Арт� 655

Арт� 643



PROPLEX 202316

Н-ОБРАЗНЫЙ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ 
ПРОФИЛЬ

385�06 355

УГЛОВОЙ СОЕДИНИТЕЛЬ 90°

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРОФИЛИ 70 ММ

ШТУЛЬП 
(13 фурнитурный паз)

РАСШИРИТЕЛЬ 35 ММ

РАСШИРИТЕЛЬ 60 ММ

PR_5�035�70

352

362

2. Номенклатура систем

Арт. 219

Арт� 655

Ар
т� 

20
8

Арт� 604

Арт� 203
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРОФИЛИ 70 ММ

2. Номенклатура систем

ТРУБА / ПЕРЕХОДНИК К ТРУБЕ СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ ПЛАНКА

АЛЮМИНИЕВЫЙ ПОРОГ 70

PR_5�068�70
PR_5�015�70 PR_5�021�70

7789

2      |      PROPLEX С правом технических изменений

Арт� 643



PROPLEX 202318

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРОФИЛИ

ШТАПИКИ

ДОННЫЙ ПРОФИЛЬ

ШТАПИК 33 ММ

ШТАПИК 13 ММ

ШТАПИК 22 ММ

ШТАПИК 8 ММ

ШТАПИК 14 ММ

ШТАПИК 6 ММ

ПИЛЯСТРОВЫЙ ПРОФИЛЬ

СКРЫТЫЙ СОЕДИНИТЕЛЬ

ДОННЫЙ ПРОФИЛЬ  
С КРЫЛОМ 58/70 ММ

ФАЛЬШ ПЕРЕПЛЕТ

УПЛОТНЕНИЕ  
ДВЕРНОГО ПОРОЖКА

PR_5�030�2

PR_4�033_U

PR_4�013

PR_4�022

PR_4�008

PR_4�014

PR_4�006

154

159

PR_5�656 PR_SP_751

782

2. Номенклатура систем

УПЛОТНЕНИЕ 
ПРИТВОРНОЕ

УПЛОТНЕНИЕ 
ПРИТВОРНОЕ

УПЛОТНЕНИЕ 
УНИВЕРСАЛЬНОЕ

УПЛОТНЕНИЕ 
СТЕКЛОПАКЕТА 2 ММ

УПЛОТНЕНИЕ 
СТЕКЛОПАКЕТА 4 ММ

227 228 229 254 255

УПЛОТНИТЕЛИ
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Арт. 604

Арт. 207

C_1.063_N C_2.077_T

L_2.377_T

C_3.082_T

2. Номенклатура систем

АРТ� 655
АРТ� 634

АРТ� 201 АРТ� 200

АРТ� 
606

АРТ� 614_NW

АРТ� 207

АРТ� 643
АРТ� 208

АРТ� 
604АРТ� 203

АРТ� 219

для PR_5�058 для PR_5�058

для PR_1�071
        L_1�071�70

для PR_1�071
L_1�071�70

для 5340

для PR_2�116
        L_2�116�70

для PRNO_1�063
        PR_2�077

для PR_5�056

для PR_5�044

для РR_З�070Sдля PR_3�082
        PR_5�035
        PR_3�065

для 147, 545, 546

АРМИРУЮЩИЙ ПРОФИЛЬ



PROPLEX 202320

ШТУЧНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

ЗАГЛУШКА ДЛЯ ШТУЛЬПА 58/13 МОНТАЖНЫЙ АНКЕР

СОЕДИНИТЕЛЬ ИМПОСТА 58 ММ

ЗАГЛУШКА ДЛЯ ШТУЛЬПА 58/9ЗАГЛУШКА ДЛЯ ШТУЛЬПА 70/13 

СОЕДИНИТЕЛЬ ИМПОСТА 70 ММ

К5340�01 220_СХ

PR_V082�01

K734К385М

PR_V070

2. Номенклатура систем
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ШТУЧНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

2. Номенклатура систем

СОЕДИНИТЕЛЬ УГЛОВ ДВЕРИСОЕДИНИТЕЛЬ ПОРОГА И РАМЫ 

ПОДКЛАДКА ФАЛЬЦЕВАЯ 58 ММПОДКЛАДКА ФАЛЬЦЕВАЯ 70 ММ

ПОДКЛАДКА ЗАГЛУШКА ДЛЯ ДРЕНАЖНОГО ПАЗАНАПРАВЛЯЮЩАЯ ПОДКЛАДКА

198NSH306

171171�70

от 100х22х1 до 100х46х6 195199



PROPLEX 202322

3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

C_1.063_N

Сечение "глухого" остекления рамы

Комбинация профиля створка / рама

Арт� 207

Арт� 207

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

Створка оконная (9 фурнитурный паз)
арт�  C_2�077_T, L_2�077_T, PR_2�077

Рама оконная 
арт� C_1�063_N, L_1�063_N, PRNO_1�063

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Рама оконная  
арт� C_1�063_N, L_1�063_N, PRNO_1�063

3.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR

Арт� 207
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3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

3.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR

C_2.077_T
C_3.082_T

Комбинация профиля створка / импост

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

Створка оконная (9 фурнитурный паз)  
арт�  C_2�077_T, L_2�077_T, PR_2�077

Импост
арт� C_3�082_T, L_3�082_T, PR_3�082 

Комбинация профиля створка / рама

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

Створка оконная (13 фурнитурный паз) 
арт�  L_2�377_T

Рама оконная 
арт� C_1�063_N, L_1�063_N, PRNO_1�063

Арт� 207

Арт� 207

Арт� 207

Арт� 203



PROPLEX 202324

Арт� 207

Арт� 207

Ар
т� 

20
3

3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

C_2.377_T
C_3.082_T

Комбинация профиля створка / импост

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

Створка оконная (13 фурнитурный паз)
арт�  L_2�377_T

Импост
арт� C_3�082_T, L_3�082_T, PR_3�082

Комбинация профиля створка / штульп

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Створка оконная (9 фурнитурный паз)
арт�  C_2�077_T, L_2�077_T, PR_2�077

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

Штульп
арт� PR_3�065

3.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR

Арт� 207

Арт� 203
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Арт� 207

Ар
т� 

20
3

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Рама дверная
арт� PR_1�071

арт� 200
* Второй вариант армирования 

PR 1.071

3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

Сечение дверного блока / рама

Комбинация профиля створка / штульп

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Створка оконная (13 фурнитурный паз)
арт�  L_2�377_T

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

Штульп
арт� 5340

Арт� 207

3.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR

Арт� 200
Арт� 201*



PROPLEX 202326

PR 1.071
PR 2.096

PR 1.071
PR 2.116

3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

Сечение дверного блока по стороне замка�
Комбинация рама PR_1.071 / Zстворка PR_2.096

Сечение дверного блока по стороне замка�
Комбинация рама PR_1.071 / Tстворка PR_2.116

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Исходя из величины нагрузок,
воспринимаемых изделием,

конструктор может назначить арт� 614_NW

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

арт� 200
* Второй вариант армирования

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Базовая подкладка арт� 171,
(выравнивающая)

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

арт� 200
* Второй вариант армирования

3.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR

Арт� 200
Арт� 201*

Арт� 200
Арт� 201*

Арт� 200
Арт� 201*

Арт� 614_NW
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3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

Сечение дверного блока по порогу�
Комбинация порожек арт. 788_N / Tстворка PR_2.116

Сечение дверного блока по порогу�
Комбинация порожек арт. 788_N / Zстворка PR_2.096 

Уплотнение дверного 
порожка арт� 782

Уплотнение дверного 
порожка арт� 782

PR_2�116

Порожек арт� 788_N

Порожек арт� 788_N

Арт� 227

Арт� 227

PR_2�096

3.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR



PROPLEX 202328

Ар
т� 

20
3

PR_2�116

Арт� 203

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

Шуруп 5х60

Штульп PR_3�065

PR_PR_2�116

3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

Сечение дверного блока по штульпу�
Комбинация штульп PR_3.065 / Tстворка PR_2.116

Сечение дверного блока по штульпу�
Комбинация штульп PR_3.065 / Zстворка PR_2.096

PR_2�096

Арт� 203

Уплотнитель притворный, арт� 227
и его модификация (см� стр� 18)

Шуруп 5х60

Штульп PR_3�065

PR_2�096

Арт� 200

Арт� 200

Арт� 614_NW

Арт� 614_NW

Ар
т� 

20
3

3.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR
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3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

Дистанционная
подкладка 1-6 мм

Базовая
подкладка арт� 171

Общие требования по установке заполнений (остеклению) светопрозрачных конструкций из 
профиля систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUT-DOOR�

• В фальц рамы, створки или импоста систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUT-DOOR устанав-
ливается базовая подкладка арт� 171�

• Стеклопакет или иное заполнение фиксируется дистанционными подкладками согласно  
ГОСТ 30674-99 "Блоки оконные из поливинилхлоридных профилей� ТУ�" Дистанционные под-
кладки для заполнения подбирать таким образом, чтобы ширина подкладки была не менее, чем 
на 2 мм больше толщины стеклопакета�

• В каталоге приведено заглубление стеклопакета на 15 мм� По технологии предприятия- 
изготовителя оконных блоков может быть применена иная величина заглубления, но не менее, 
чем 14 мм�

• Толщина заполнения, применяемые уплотнители и штапики - согласно схем:

СХЕМА ОСТЕКЛЕНИЯ А.

Установка заполнения в профиль
систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, 
OUT-DOOR с уплотнителем  
арт� 255 (4 мм)

СХЕМА ОСТЕКЛЕНИЯ Б.

Установка заполнения в профиль 
систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, 
OUT-DOOR с уплотнителем  
арт� 254 (2 мм)

3.2. ОСТЕКЛЕНИЕ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR



PROPLEX 202330

СБОРКА УЗЛОВ ОКОННЫХ И ДВЕРНЫХ БЛОКОВ ИЗ ПРОФИЛЬНЫХ СИСТЕМ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR

Конструкция оконных и дверных блоков из профильных систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUT-DOOR� 
Общие требования�
• Требования к изготавливаемым оконным блокам и блокам балконных дверей из комплектующих систем PROPLEX должны соответствовать 

требованиям ГОСТ 30674-99 "Блоки оконные из поливинилхлоридных профилей� Технические условия�", ГОСТ 23166-99 "Блоки оконные� 
Общие технические условия�" или превышать требования указанных документов�

• Требования к изготавливаемым дверным блокам указаны в ГОСТ 30970-2002 "Блоки дверные из поливинилхлоридных профилей� Техниче-
ские условия"�

• В зоне крепления импоста и порога армирование обязательно, независимо от размеров элемента�
• В главных профилях (рама, створка) усилительный вкладыш следует закреплять винтом-саморезом с буром 3,9х19 мм� Для импоста исполь-

зовать винт-саморез с буром 3,9х25 мм�
• Толщина стенки П-образного армирования, устанавливаемого в белый ПВХ-профиль рам и створок – 1,5 мм�
• Толщина стенки П-образного армирования, устанавливаемого в цветной ПВХ-профиль рам и створок – 2,0 мм�
• Толщина стенки армирования прямоугольного сечения, устанавливаемого в белый и цветной  ПВХ-профиль импостов –2,0 мм�
• Толщина стенки армирования, устанавливаемого в цветной ПВХ-профиль рам, створок и  импостов с длинной стороны более 1,8 метра – 2,5 мм�
• Отклонение размеров сечения армирующего металла от установленных документацией не должно превышать значений допусков (это -0,1 

мм по толщине стенки и +0-0,5 мм по габаритным размерам)�
• Закрепление усилительного вкладыша в профильных элементах:

- для цветного и ламинированного профиля: с шагом 200 мм*,
- для белого профиля: с шагом 300 мм�*
* но не менее 3-х саморезов вне зависимости от длины элемента

• Крайние саморезы крепления располагать не далее 50 мм от внутреннего угла (сварного шва)�

Использовать саморезы 3,9х19 мм�

3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

3.3. КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR

Дверная створка PR_2�116
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Крепление импоста C_3�082_T, L_3�082_T, PR_3�082 соединителем PR_V082�01
Единое решение крепления к коробке, створке, импосту�

Крепление порога�
Соединение рамы PR_1�071 и порожка арт� 788_N соединителем SH306

3. Профильные системы PROPLEX 58 мм

3.3. КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR

C_3�082_T
L_3�082_T
PR_3�082

PR_V082�01

PR_1�071
788_N

SH306



PROPLEX 202332

Соединение углов дверной створки комплектом арт� 198N

3.3. КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ PROPLEX BASIS ECO, BASIS, OPTIMA, OUTDOOR

198N

PR_2�116

614_NW

3. Профильные системы PROPLEX 58 мм
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PR 1.070.4

PR 1.070.4

Сечение "глухого" остекления рамы

Комбинация профиля створка / рама

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Рама оконная 
арт� PRN_1�070�4

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Створка  
арт� PR_2�370�5

Рама оконная 
арт� PRN_1�070�4

4.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

Арт� 207

Арт� 207

Арт� 207



PROPLEX 202334

Арт� 207

Арт� 207

Арт� 604

PR ??????
PR 3.070.4

Арт� 203

4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

Комбинация профиля створка / импост

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Створка оконная
арт� PR_2�370�5

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Импост
арт� PR_3�070�4

Комбинация профиля створка / штульп

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Створка оконная
арт� PR_2�370�5

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Штульп
арт� 385�06

4.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

Арт� 207
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Арт� 207

Арт� 207

Арт� 207

4. ПРОФИЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PROPLEX 70 ММ

Сечение "глухого" остекления рамы

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Рама 
арт� PRN_1�070�5, PRN_1�070_N

Комбинация профиля створка / рама

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Створка оконная 
арт�PR_2�370, PR_2�370�5

Рама 
арт� PRN_1�070�5, PRN_1�070_N

4.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR
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4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

Комбинация профиля створка / импост

Комбинация профиля створка / импост

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Створка оконная
арт� PR_2�370�5, PR_2�370

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Импост
арт� PR_3�070�5, PR_3�070

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Створка оконная
арт� PR_2�370�5, PR_2�370

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Импост
арт� PR_3�070S

4.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

Арт� 203

Арт� 203

Арт� 604

Арт� 207
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4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

Комбинация профиля створка / штульп

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Створка оконная
арт� PR_2�370�5, PR_2�370

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Штульп
арт� 385�06

4.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

Арт� 207

Арт� 207

Арт� 604
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4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

PR 1.070.4

Сечение дверного блока / рама

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Рама  дверная 
арт� L_1�071�70

PR 1.070.4
PR ??????

Комбинация дверного профиля створка / рама

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Створка дверная
арт� L_2�116�70

Рама дверная 
арт� L_1�071�70

4.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

Арт� 614_NW

Арт� 201

Арт� 201
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4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

PR ??????
PR 3.070.4Арт. 655

Комбинация профиля створка / штульп

Комбинация порожек / створка

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Створка дверная
арт� L_2�116�70

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Штульп
арт� 385�06

Уплотнитель стеклопакета, арт� 254
согласно Схеме остекления (см� стр� 29)

Подкладка опорная под стеклопакет,
согласно Схеме расположения (см� стр� 54)

Базовая подкладка арт� 171�70,
(выравнивающая)

Створка дверная
арт� L_2�116�70

Штапик 8 мм арт� PR_4�008,
        согласно Схеме остекления (см� стр� 40)

Уплотнитель притворный, арт� 228
и его модификация (см� стр� 18)

Порог с термовставкой
арт� 7789

4.1. КОМБИНАЦИИ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

Арт� 614_NW

Арт� 614_NW

Арт� 614_NW

Арт� 604



PROPLEX 202340

4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

Дистанционная
подкладка 1-6 мм

Базовая
подкладка арт� 171�70

Общие требования по установке заполнений (остеклению) светопрозрачных конструкций из 
профиля систем COMFORT, HIT, PREMIUM, OUT-DOOR�

• В фальц рамы, створки или импоста систем COMFORT, HIT, PREMIUM, OUT-DOOR устанавли-
вается базовая подкладка арт� 171�70�

• Стеклопакет или иное заполнение фиксируется дистанционными подкладками согласно  
ГОСТ 30674-99 "Блоки оконные из поливинилхлоридных профилей� ТУ�" Дистанционные под-
кладки для заполнения следует подбирать таким образом, чтобы ширина подкладки была не 
менее, чем на 2 мм больше толщины стеклопакета�

• В каталоге приведено заглубление стеклопакета на 15 мм� По технологии предприятия- 
изготовителя оконных блоков может быть применена иная величина заглубления, но не менее, 
чем 14 мм�

• Толщина заполнения, применяемые уплотнители и штапики - согласно схем:

СХЕМА ОСТЕКЛЕНИЯ 1.

Установка заполнения в профиль 
систем COMFORT, HIT, PREMIUM, 
OUT-DOOR с уплотнителем арт� 255 
(4 мм)

СХЕМА ОСТЕКЛЕНИЯ 2.

Установка заполнения в профиль 
систем COMFORT, HIT, PREMIUM, 
OUT-DOOR с уплотнителем арт� 254 
(2 мм)

4.2. ОСТЕКЛЕНИЕ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR
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4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

4.3. КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

СБОРКА УЗЛОВ ОКОННЫХ И ДВЕРНЫХ БЛОКОВ ИЗ ПРОФИЛЬНЫХ СИСТЕМ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

Конструкция оконных и дверных блоков из профильной системы COMFORT, HIT, PREMIUM, OUT-DOOR�
Общие требования�
• Требования к изготавливаемым оконным блокам и блокам балконных дверей из комплектующих систем PROPLEX должны соответствовать 

требованиям ГОСТ 30674-99 "Блоки оконные из поливинилхлоридных профилей� Технические условия�", ГОСТ 23166-99 "Блоки оконные� 
Общие технические условия�" или превышать требования указанных документов�

• Требования к изготавливаемым дверным блокам указаны в ГОСТ 30970-2002 "Блоки дверные из поливинилхлоридных профилей� Техниче-
ские условия"�

• В зоне крепления импоста и порога армирование обязательно, независимо от размеров элемента�
• В главных профилях (рама, створка) усилительный вкладыш следует закреплять винтом-саморезом с буром 3,9х19 мм� Для импоста исполь-

зовать винт-саморез с буром 3,9х25 мм�
• Толщина стенки П-образного армирования, устанавливаемого в белый ПВХ-профиль рам и створок – 1,5 мм�
• Толщина стенки П-образного армирования, устанавливаемого в цветной ПВХ-профиль рам и створок – 2,0 мм�
• Толщина стенки армирования прямоугольного сечения, устанавливаемого в белый и цветной  ПВХ-профиль импостов –2,0 мм�
• Толщина стенки армирования, устанавливаемого в цветной ПВХ-профиль рам, створок и  импостов с длинной стороны более 1,8 метра – 2,5 мм� ”
• Отклонение размеров сечения армирующего металла от установленных документацией не должно превышать значений допусков (это -0,1 

мм по толщине стенки и +0-0,5 мм по габаритным размерам)�
• Закрепление усилительного вкладыша в профильных элементах:

- для цветного и ламинированного профиля: с шагом 200 мм*,
- для белого профиля: с шагом 300 мм�*
* но не менее 3-х саморезов вне зависимости от длины элемента

• Крайние саморезы крепления располагать не далее 50 мм от внутреннего угла (сварного шва)�

Дверная створка L_2�116�70



PROPLEX 202342

Ø 4х25 мм
(4 шурупа)

Ø 4х40 мм
(2 шурупа)

Ø 5х70 мм
(1 шуруп)

4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

Крепление импоста PR_3�070�4, PR_3�070�5, PR_3�070, PR_3�070S соединителем PR_V070

Соединение угла створки

PR_V070

PR_3�070�4, 
PR_3�070�5, 
PR_3�070, 
PR_3�070S

4.3. КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

198N

L_2�116�70
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Арм�проф� 31х32х2
(резать на 70 мм короче - с запасом 
под вкладыш из капролона)

Рама дверная
Арт� L_1�071�70

Порог с термовставкой арт� 7789  

Вкладыш из капролона
ВК 70х31х32

Ø 4х50 мм
(1 шуруп + шайба М4 увеличенная)

20

15

35

35

Ø 4х50 мм
(2 шурупа)

Ø 4х16 мм
(2 шурупа)

4. Профильные системы PROPLEX 70 мм

Крепление дверной рамы L_1�071�70 к порогу с термовставкой арт� 7789  

4.3. КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ PROPLEX COMFORT, HIT, PREMIUM, OUTDOOR

Небольшие зазоры в соединениях допуска-
ется заделывать специальными герметика-
ми, не ухудшающими внешний вид изделий 
и обеспечивающими защиту соединений от 
проникновения влаги�



PROPLEX 202344

5. Применение дополнительных профилей 58 мм

Чертежи и схемы раздела показывают применение материалов и 
базовые размеры сечения и узлов примыкания, но не являются 
документом по выполнению монтажных решений, не включают в 
себя материалы для выполнения монтажного шва и не привязаны к 
определенной климатической зоне�

В главных профилях (рама, створка) усилительный вкладыш необхо-
димо закреплять винтом-саморезом с буром 3,9х19 мм� Для импоста 
использовать винт-саморез с буром 3,9х25 мм�

Дополнительную информацию по сборке смотрите на стр� 30�

Монтажные узлы, монтажные швы, зоны примыкания и сами свето-
прозрачные конструкции должны быть разработаны квалифициро-
ванными специалистами�

Узел конструкции с донным профилем

Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

ПРИМЕНЕНИЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ПРОФИЛЕЙ СИСТЕМ BASIS ECO, BASIS, OPTIMA В МОНТАЖНЫХ УЗЛАХ

Донный профиль
PR_5�656

C_1�063_N
L_1�063_N
PRNO_1�063

ПСУЛ

Подоконник

Отлив
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5. Применение дополнительных профилей 58 мм

Узел конструкции систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA с расширительным профилем PR_5.035
Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

Узел конструкции систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA с пилястровым профилем 154
Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

ПРИМЕНЕНИЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ПРОФИЛЕЙ СИСТЕМ BASIS ECO, BASIS, OPTIMA В МОНТАЖНЫХ УЗЛАХ

Рама систем  
BASIS ECO, BASIS, OPTIMA ПСУЛ

PR_5�035
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5. Применение дополнительных профилей 58 мм

Узел конструкции систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA. Соединитель угловой PR_5.058
Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

Узел конструкции из профиля систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA с профилем соединительным PR_5.021
Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

Рама систем  
BASIS ECO, BASIS, OPTIMA

Рама систем  
BASIS ECO, BASIS, OPTIMA

ПСУЛ

ПСУЛ

ПСУЛ

ПСУЛ

PR_5�058

PR_5�021
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5. Применение дополнительных профилей 58 мм

Узел конструкции систем BASIS ECO, BASIS, OPTIMA c эркерным профилем  
переменного угла

Узел конструкции с профилем
PR_5�056 - Труба эркера переменного угла
PR_5�022 - Переходник к трубе эркера переменного угла

Прочность и жесткость конструкции подлежат расчету� Усилительный армирующий профиль 
должен быть защищен от коррозий и закреплен к несущей конструкции�

Х, мм Y, мм Z,о

68,8 5,6 85

66 8 90

59,1 14,6 105

53,4 19,9 120

48,5 24,5 135

44,1 28,6 150

40 32,3 165

36 36 180

Рама систем  
BASIS ECO, 
BASIS, OPTIMA

PR_5�056

PR_5�022

арт� 643

Уплотнитель

ПСУЛ

ПСУЛ
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5. Применение дополнительных профилей 58 мм

Узел конструкции с профилем соединительным 159
Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

Узел конструкции с профилем соединительным PR_5.044
Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

Рама систем  
BASIS ECO, BASIS, OPTIMA

ПСУЛ

ПСУЛ

ПСУЛ

Компенсационная
подкладка

арт� 208

PR_5�044

ПСУЛ
159
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6. Применение дополнительных профилей 70 мм

Чертежи и схемы раздела показывают применение материалов 
системы PROPLEX и базовые размеры сечения и узлов примыкания, 
но не являются документом по выполнению монтажных решений, не 
включают в себя материалы для выполнения монтажного шва и не 
привязаны к определенной климатической зоне�

В главных профилях (рама, створка) усилительный вкладыш необхо-
димо закреплять винтом-саморезом с буром 3,9х19 мм� Для импоста 
использовать винт-саморез с буром 3,9х25 мм�

Дополнительную информацию по сборке смотрите на стр� 41�

Монтажные узлы, монтажные швы, зоны примыкания и сами свето-
прозрачные конструкции должны быть разработаны квалифицирован-
ными специалистами�

Узел конструкции систем COMFORT, HIT, PREMIUM с донным профилем

Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

Донный профиль
PR_5�656

PRN_1�070�4
PRN_1�070�5
PRN_1�070_N

ПСУЛ

Подоконник

Отлив

ПРИМЕНЕНИЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ПРОФИЛЕЙ СИСТЕМ COMFORT, HIT, PREMIUM В МОНТАЖНЫХ УЗЛАХ
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6. Применение дополнительных профилей 70 мм

Узел конструкции систем COMFORT, HIT, PREMIUM с расширительным профилем
Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

Узел конструкции систем COMFORT, HIT, PREMIUM с соединительным  профилем PR_5.021.70
Крепежные элементы, тепло- и влагоизолирующие монтажные материалы условно не показаны�

PR_5�035�70

ПСУЛ

ПСУЛ

ПСУЛ

PRN_1�070�4
PRN_1�070�5
PRN_1�070_N

PR_5�021�70
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6. Применение дополнительных профилей 70 мм

Узел конструкции систем COMFORT, HIT, PREMIUM с эркерным профилем 
переменного угла

Прочность и жесткость конструкции подлежат расчету� Усилительный армирующий профиль 
должен быть защищен от коррозий и закреплен к несущей конструкции�

Х, мм Y, мм Z,о

76 6 90

67,4 13,7 105

60,4 19,9 120

54,3 25,3 135

48,9 30,2 150

43,9 34,7 165

39 39 180

PR_5�068�70

PR_5�015�70

арт� 643

Уплотнитель

ПСУЛ

ПСУЛ
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7. Обработка белых профилей

УДА ЛЕ НИЕ ВЛА ГИ ИЗ КОРОБКИ И ВЕН ТИ ЛЯ ЦИЯ СТВО РОК

По сле ус та нов ки окон в от дель ных слу ча ях мо жет по яв лять ся кон ден сат на уч а ст ках, не по сред ст вен но при ле га ющих к ок ну� Что бы из бе жать 
зас та и ва ния воз ду ха и обес пе ч ить вы рав ни ва ние дав ле ния, не об хо ди мо обес печ ить уда ле ние вла ги из ра мы и вен ти ля цию створ ки по фаль цу 
стеклопакета�

Для это го в верх нем притворе ра мы пре ду с мо т ре ны спе ци аль ные от вер стия� Эти от вер стия мо гут быть сде ла ны пу тем фре зе ров ки, свер ле ния или 
пу тем уда ле ния уп лот не ния на уч а ст ке дли ной до З см�

Ин тер вал меж ду во до от во дя щи ми и вен ти ля ци он ны ми про ре зя ми не дол жен пре вы шать 600 мм�

Плот ность по сад ки уп лот не ний стек ло па ке тов в уг лах обес пе ч и ва ет ся при ме не ни ем клея, так как непроклеенный стык не обеспечивает не об хо ди-
мой гер ме ти за ции�

СВАР КА

Свар ка про фи лей про из во дит ся при по мо щи спе ци аль ных машин� На рын ке сейч ас пред став ле но мно же ство сва рочных аг ре га тов с раз лич ны ми 
прин ци па ми дей ст вия� Наи бо лее удоб ным сч и та ет ся че ты рех го ло воч ный сва ро ч ный ста нок, так как про цесс свар ки из де лия про ис хо дит за один цикл�
При вы бо ре обо ру до ва ния не об хо ди мо об ра тить вни ма ние на воз мож ность ре гу ли ров ки сле ду ю щих па ра ме т ров:

• Тем пе ра ту ра на гре ва тель ной пла с ти ны
• Давление плавления
• Время плавления
• Давление сварки
• Время сварки
• Давление прижимов заготовки и др�

Заготовки под во дят ся к цу ла гам, ко то рые по вто ря ют кон фи гу ра цию про фи ля и закреплены к упо рам сва ро ч ной ма ши ны� Дав ле ние при жи ма долж но 
быть та ким, что бы ис ключ ить воз мож ность сме ще ния и де фор ма ции заготовок во вре мя свар ки�

Те ф ло но вое по кры тие на на гре ва тель ных эле мен тах сле ду ет обе ре гать от гря зи и смаз ки, про ти рать его чи с той хлопчатобумажной тканью каж дый 
час работы (за пре ща ет ся ис поль зо ва ние ра ство ри те лей или син те ти че с ких тка ней)�

Не об хо ди мо пе ри о ди че с ки кон тро ли ро вать тем пе ра ту ру на гре ва тель ных эле мен тов спе ци аль ны ми кон такт ны ми тер мо ме т ра ми�

Ка че ст во свар ки име ет очень боль шое зна че ние для ка че ст ва ок на в це лом� Для обес пе че ния надежного шва, а зна чит дол го веч но с ти изделия в 
целом, не об хо ди мо стро го вы дер жи вать ус ло вия свар ки� Так как ус та но воч ные па ра ме т ры силь но за ви сят от ти па стан ка, мож но дать лишь об щие 
ука за ния:

• Тем пе ра ту ра нагревательной пластины 240-250 °С
• Дав ле ние прижимов 6,0 - 8,0 bar
• Дав ле ние плавления 2,0 - 4,0 bar
• Давление свар ки 6,0 - 8,0 bar
• Вре мя плавления 25-35 сек
• Время сварки 25 - 40 сек�

Технологические параметры подбираются эмпирическим путем�

При пра виль но вы дер жан ных ус ло ви ях свар ки не долж но быть из ме не ний цве та ма те ри а ла� Ес ли сва роч ный шов име ет жел тый или ко рич не вый 
цвет, это зна чит, что про изо ш ло раз ру ше ние ма те ри ала под воз дей ст ви ем слиш ком вы со кой тем пе ра ту ры, ес ли же шов гру бый и по ри с тый, то тем-
пе ра ту ра бы ла слиш ком низ кой� В та ком слу чае мо жет про изой ти раз рыв шва при на груз ке�

Тем пе ра ту ра в про из вод ст вен ных по ме ще ни ях не долж на опу с кать ся ни же 17 °С� Не об хо ди мо обес пе чить за щи ту по ме ще ния от сквоз ня ков�

Вре мя ох лаж де ния долж но быть ори ен ти ро воч но 3-4 мин�, что бы при уда ле нии об лоя не ос та ва лось уг луб ле ний�

При на лад ке сва роч но го аг ре га та долж ны про во дить ся ис пы та ния с це лью оп ре де ле ния проч но с ти уг лов и их точ но с ти, ус та нов ле ния ве ли чи ны 
сва роч но го до пу с ка�

ОБ РА БОТ КА СВАР НЫХ ШВОВ

Об ра бот ку свар ных швов (уда ле ние об лоя) про из во дят ли бо вруч ную, ли бо на спе ци аль ном ап па ра те для за чи ст ки� Для ручной за чи ст ки при ме ня ют 
ста ме с ку с уз ким лез ви ем или спе ци аль ный нож сер по вид ной фор мы для то го, что бы не по вре дить по верх ность про фи ля� Гладкость поверхности 
вос ста нав ли ва ет ся по ли ро воч ным ва ли ком из си за ле во го во лок на�
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7. Обработка белых профилей

Руч ное уда ле ние об лоя вну т ри со еди не ний сле ду ет про во дить толь ко по сле об ра бот ки по верх но с тей, по то му что вбли зи уг ло вых со еди не ний воз-
ни ка ют по ля на пря же ний� Из бы точ ное дав ле ние ин ст ру мен та в местах угловых соединений мо жет при вес ти к по яв ле нию не ви ди мых ми к ро тре щин, 
ко то рые ста но вят ся яв ны ми лишь при на груз ке во вре мя экс плу а та ции�
Меж ду раз лич ны ми эта па ми об ра бот ки сле ду ет со блю дать па у зы, что бы не про ис хо ди ло ра зо гре ва, ко то рый мо жет вы звать по яв ле ние труд но ус-
т ра ни мых за ти ров или уг луб ле ний�

СО ЕДИ НЕ НИЕ ИМ ПО С ТОВ

Им по с ты мо гут сва ри вать ся или при со е ди нять ся при по мо щи ме хани че с ких со еди ни те лей� Луч ше все го в слу чае ме ха ни че с ко го со еди не ния при ме-
нять шу ру пы с ан ти кор ро зи он ным цин ко вым по кры ти ем�

• В про фи ле им по с та уже име ют ся спе ци аль ные каналы, в ко то рые заворачиваются шурупы (4х40) для закрепления соединителя импоста 
PR_V082�01 / PR_V070�
• Раз мет ку мест ус та нов ки им по с та нужно про из во дить от од но й стороны коробки, кон тро ли ру я размеры с дру гой сто ро ны�
• По спе ци аль но му кон дук то ру свер лят ся от вер стия под крепеж�
• Им пост с при крепленным со еди ни те лем за во дит ся внутрь ра мы и ус та нав ли ва ет ся стро го по раз мет ке�
• Со еди ни тель им по с та при креп ля ет ся к рам но му про фи лю при по мо щи 4-х са мо ре зов 4х25�
• В за ра нее про свер лен ное от вер стие в рам ном про фи ле за во ра чи ва ет ся са мо рез 5х70�
• По сле ус та нов ки им по с та сле ду ет про тя ги ва ние уплотнителей�

 
УПЛОТНЕНИЕ КОРОБКИ И СТВОРОК

Уплотнители долж ны со че тать ся с па за ми под уплотнитель и со от вет ст во вать тре бо ва ни ям ка че ст ва� Об лой из  па за под уплотнитель нуж но уда-
лять спе ци аль ным ин ст ру мен том�

Уп лот не ние в ство роч ной кон ст рук ции про из во дит ся еди ным отрезком уп лот ни тель ной ре зи ны� По гру же ние уп лот не ния в паз на чи на ет ся, в 
боль шин ст ве слу ча ев, в се ре ди не верх ней пе ре кла ди ны кон ст рук ции� Уп лот ни тель ная ре зи на вруч ную вво дит ся в паз та ким об ра зом, что бы не 
про ис хо ди ло рас тя же ния� Сты ку ет ся уп лот ни тель при по мо щи спе ци аль но го клея�

ФУР НИ ТУ РА

Сле ду ет ис поль зо вать спе ци аль но раз ра бо тан ную для пла с ти ко вых кон ст рук ций фур ни ту ру, ко то рая со от вет ст ву ет окон ной си с те ме 
PROPLEX (12/20 - 9)� За щи та от кор ро зии дол жна быть оп ти маль ной� Схе мы и шаб ло ны для мон та жа фур ни ту ры по став ля ют ся про из во ди те лем 
по запросу�

При из го тов ле нии из де лия с ис поль зо ва ни ем спе ци аль ных ти пов фур ни ту ры не об хо ди мо кон суль ти ро вать ся как с про из во ди те лем фур ни ту ры, 
так и с про из во ди те лем про фи ля�

При мон та же из де лия нуж но об ра тить вни ма ние на до пу с ти мые на груз ки, ко то рые ука зы ва ет по став щик для дан но го ти па фур ни ту ры� Раз ме-
ры ство рок или окон не дол жны пре вы шать мак си маль но до пу сти мых раз ме ров (см� приложение к каталогу: ЧАСТЬ 4� Допустимые размеры 
створочных элементов оконного (дверного) блока� Приложение к каталогу доступно только в электронной версии каталога на сайте PROPLEX�ru)

До пу с ти мый ин тер вал для за пор ных уз лов дол жен быть не бо лее 700 мм� Фур ни ту ра кре пит ся саморезами 4х25�

В не су щих ча с тях саморезы за вин чи ва ют ся че рез од ну пла с ти ко вую и од ну сталь ную стен ку, или че рез две пла с ти ко вые, в за ви си мо с ти от кон-
струк ции из де лия�

Ес ли при ре мон те воз ни ка ет си туа ция, ког да ди а метр от вер стия боль ше ди а ме т ра самореза, то мож но ли бо ис поль зо вать “ре монт ный саморез” с 
не мно го боль шим ди а ме т ром, ли бо, за кле ив ста рое от вер стие, ввер нуть саморез в дру гом ме с те� 

СКЛЕЙ КА ПРО ФИ ЛЯ

При скле и ва нии ПВХ про фи ля луч ше все го ис поль зо вать клей, ко то рый не об ра зу ет плен ки по сле на не се ния и поз во ля ет кор рек ти ро вать по верх-
но с ти�

Скле и ва е мые по верх но с ти пе ред на не се ни ем клея сле ду ет тща тель но за чи с тить� Ес ли скле и ва ют ся по верх но с ти боль шой пло ща ди, то луч ше 
ис поль зо вать спе ци аль ные прес сы для то го, что бы мож но бы ло за фик си ро вать и сжать их, по ка клей не схва тит ся�
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7. Обработка белых профилей

УСТАНОВКА ПОДКЛАДОК ПОД СТЕК ЛО ПА КЕТ

Из го тов ле ние окон и две рей из ПВХ про фи лей вы пол ня ет ся в со от вет ст вии с тре бо ва ни я ми: ГОСТ 30674-99 “Бло ки окон ные из по ли ви нилх ло рид-
ных про фи лей” и ГОСТ 23166-99 “Об щие тех ни че с кие ус ло вия”�

Стек ло па ке ты (стек ла) ус та нав ли ва ют в фальц створ ки или ко роб ки на под клад ках, ис клю ча ю щих ка са ние кро мок стек ло па ке та вну т рен них по верх-
но с тей фаль цев ПВХ про фи лей и ме ха ни че с ких со еди ни те лей�

В за ви си мо с ти от функ ци о наль но го на зна че ния, под клад ки под раз де ля ют на ба зо вые, опор ные и дис тан ци он ные� Для обес пе че ния оп ти маль ных 
ус ло вий пе ре но са ве са стек ло па ке та на кон ст рук цию из де лия при ме ня ют опор ные под клад ки, а для обес пе че ния но ми наль ных раз ме ров за зо ра 
меж ду кром кой стек ло па ке та и фаль цем створ ки - дис тан ци он ные под клад ки�

Ба зо вые под клад ки при ме ня ют для вы рав ни ва ния ско сов фаль ца и ус та нав ли ва ют под опор ны ми и дис тан ци он ны ми под клад ка ми� Ши ри на ба зо-
вых под кла док долж на быть рав на ши ри не фаль ца, а дли на - не ме нее дли ны опор ных и дис тан ци он ных под кла док�

Опор ные и дис тан ци он ные под клад ки мо гут сов ме щать функ ции ба зо вых�
Дли на опор ных и дис тан ци он ных под кла док долж на быть от 80 до 100 мм, ши ри на под кла док - не ме нее чем, на 2 мм боль ше тол щи ны стек ло па ке та�

Спо со бы ус та нов ки и (или) кон ст рук ции под кла док долж ны ис клю чать воз мож ность их сме ще ния во вре мя транс пор ти ров ки и экс плу а та ции из де лий�

Рас сто я ние от под кла док до уг лов стек ло па ке тов долж но быть, как пра ви ло, 50-80 мм� При ши ри не стек ло па ке та бо лее 1,5 м ре ко мен ду ет ся уве ли-
чи вать это рас сто я ние до 150 мм�

В бал кон ных двер ных бло ках и в из де ли ях с уси лен ны ми за пи ра ю щи ми при бо ра ми ре ко мен ду ет ся ус та нов ка до пол ни тель ных под кла док в ме с тах 
за пи ра ния�

Ос нов ные схе мы рас по ло же ния опор ных и дис тан ци он ных под кла док при мон та же стек ло па ке тов в за ви си мо с ти от ви да от кры ва ния окон ных бло-
ков при ве де ны на ри сун ке:
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7. Обработка белых профилей

МОН ТАЖ ОКОН

Мон таж окон осу ще ств ля ет ся в со от вет ст вии с тре бо ва ни я ми ГОСТ  30971-2002 и ТР 152-05, ГОСТ 52749-2007�
Кон ст рук ции мон таж ных швов ус та нав ли ва ют в ра бо чей до ку мен та ции на мон таж ные уз лы при мы ка ния кон крет ных ви дов окон ных бло ков к сте но-
вым про емам с уче том дей ст ву ю щих стро и тель ных норм, пра вил и тре бо ва ний�

Дол го веч ность ма те ри а лов (срок служ бы), при ме ня е мых для ус т рой ст ва мон таж но го шва, долж на быть не ме нее 20 ус лов ных лет и  иметь са ни тар-
но-эпи де ми о ло ги че с кое за клю че ние ор га нов Гос сан эпид над зо ра�

Мон таж ные ра бо ты долж ны вы пол нять ся при тем пе ра ту ре не ни же ре ко мен ду е мых по став щи ком мон таж ных ма те ри а лов и со от вет ст во вать тем пе-
ра тур но му ди а па зо ну при ме не ния и экс плу а та ции ма те ри а лов�

Не ре ко мен ду ет ся вы пол нять мон таж ные и сбо роч ные ра бо ты:
- в не о тап ли ва е мых по ме ще ни ях при тем пе ра ту ре на руж но го воз ду ха ни же -10°С
- в отап ли ва е мых по ме ще ни ях при тем пе ра ту ре на руж но го воз ду ха ни же -15°С�

Про из во ди тель ра бот дол жен га ран ти ро вать со от вет ст вие мон таж ных швов тре бо ва ни ям при ус ло вии, что экс плу а та ци он ные на груз ки на мон таж-
ные швы не пре вы ша ют рас чет ные и за дан ные в про ект ной до ку мен та ции� Га ран тий ный срок мон таж но го шва ус та нав ли ва ют в до го во ре меж ду 
про из во ди те лем ра бот и за каз чи ком, но не ме нее 5 лет со дня под пи са ния ак та сда чи-при ем ки (ГОСТ  30971-2002)�

УПА КОВ КА, ТРАНС ПОР ТИ РОВ КА И ХРА НЕ НИЕ

Упа ков ка из де лий долж на обес пе чи вать их со хран ность при хра не нии, по гру зоч но-раз гру зоч ных ра бо тах и транс пор ти ров ке� 
Ре ко мен ду ет ся упа ко вы вать из де лия в по ли эти ле но вую плен ку�

Не ус та нов лен ные на из де лия при бо ры или ча с ти при бо ров долж ны быть упа ко ва ны в по ли эти ле но вую плен ку или в дру гой упа ко воч ный ма те ри ал, 
обес пе чи ва ю щий их со хран ность, проч но пе ре вя за ны и по став ле ны ком плект но с из де ли я ми�

От кры ва ю щи е ся створ ки из де лий пе ред упа ков кой и транс пор ти ров кой долж ны быть за кры ты на все за пи ра ю щие при бо ры� 
Транс пор ти ро вать  окон ные бло ки  ре ко мен ду ет ся в вер ти каль ном  по ло же нии,  за ис клю че ни ем двер ных бло ков�

Из де лия транс пор ти ру ют все ми ви да ми транс пор та в со от вет ст вии с пра ви ла ми пе ре воз ки гру зов, дей ст ву ю щи ми для дан ного ви да транс пор та�

Из де лия хра нят в вер ти каль ном по ло же нии под уг лом 10-15° к вер ти ка ли на де ре вян ных под клад ках, под до нах или в спе ци аль ных кон тей не рах в 
кры тых по ме ще ни ях без не по сред ст вен но го кон так та с на гре ва тель ны ми при бо ра ми� Температура воздуха в помещении должна быть
не ниже +5 °С

УХОД И ЭКС ПЛУ А ТА ЦИЯ

Для ухо да ис поль зуй те чи с тя щие сред ст ва без аб ра зи вов и рас тво ри те лей� Для уда ле ния за гряз не ния, по лу чен но го при мон та же, луч ше все го 
при ме нять спе ци аль ные сред ства по тех но ло гии, ука зан ной на упа ков ке�

УП ЛОТ НЕ НИЯ. Уп лот не ния, из го тов лен ные из со вре мен ных ма те риа лов, под вер же ны ес те ст вен но му ста ре нию� Для то го, что бы сох ра нить их 
свой ст ва на дол гие го ды, сле ду ет раз в год вти рать в них спе ци аль ные сред ст ва - си ли ко но вое мас ло или тальк� Из бе гай те при ме не ния кон цен т-
ри ро ван ных рас тво ри те лей�

ОКОН НАЯ РУ Ч КА. Ес ли ру ч ка раз бол та лась, при под ни ми те за глуш ку, по вер ни те ее из вер ти каль но го в го ри зон таль ное по ло же ние и под тя ни те 
винты�

ВО ДО ОТ ВОД. В каж дом пла с ти ко вом ок не пре ду с мо т ре ны во до от во дя щие па зы, ко то рые мож но уви деть с внеш ней сто ро ны ко роб ки� 
Ре ко мен ду ет ся про чи щать их не ре же од но го ра за в год�

ФУР НИ ТУ РА. Ок на снаб же ны вы со ко ка ч е ст вен ной фур ни ту рой, но со став ля ю щие ее ме ха низ мы под вер же ны ес те ст вен но му из но су� 
Ре ко мен ду ем не ре же 2 раз в год сма зы вать все со став ля ю щие ча с ти фур ни ту ры спе ци аль ной смаз кой�

По во про сам об ухо де за ок на ми мож но про кон суль ти ро вать ся у про из во ди те лей окон и не по сред ст вен но в ком па нии PROPLEX�
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ЗАЩИТА ПОВЕРХНОСТЕЙ

Повреждения поверхностей, такие как царапины, деформации и вмятины, намного заметнее на цветных профилях, чем на белых� Поэтому при их 
хранении, транспортировке и переработке необходима особая осторожность и аккуратность�

На видимые ламинированные поверхности всех основных профилей (рама, створка, импост) и некоторых дополнительных профилей наклеивается 
защитная пленка для предотвращения любых возможных повреждений в процессе изготовления, а также при транспортировке и монтаже изделий�

Защитную пленку необходимо удалить с лицевых поверхностей профилей сразу по окончанию монтажа конструкции� В противном случае за счет 
воздействия солнечного излучения на профиле могут остаться следы клея�

ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВКА

Цветные профили запрещено хранить на открытых площадках в зоне действия прямых солнечных лучей� Нагрев профилей и накопление ими из-
быточного тепла может вызвать их деформацию�
 
РАСКРОЙ ПРОФИЛЕЙ

Нельзя исключать и следует всегда принимать во внимание возможные отличия ламинированных профилей по цвету и текстуре из разных партий 
поставки� По этой причине при изготовлении отдельных элементов изделия следует нарезать профиль из одной поставки�

В целом, процессы нарезки цветных и белых профилей идентичны� Но следует учесть, что в силу производственных причин около 20 мм длины 
профиля по обоим концам хлыста не пригодны к переработке� Имейте в виду этот факт в процессе оптимизации раскроя профилей�

УСИЛИТЕЛЬНЫЕ ПРОФИЛИ

Независимо от габаритных размеров окна все его элементы должны быть усилены соответствующими стальными профилями, закрепленными с 
ними с помощью саморезов с шагом крепления 200 мм�
 
Ниже приведены минимальные требования к усилительным профилям в зависимости от длины отдельных брусков конструкций (рамы, створки, 
импоста и т�п�):

1) кроме того, при подборе усилителей необходимо руководствоваться в равной степени как соответствующими диаграммами по определению 
максимально допустимых размеров (особенно для горизонтальных брусков створок), так и другими важными требованиями (ветровая нагрузка, 
собственный вес и т�п�)�

8. Обработка ламинированных профилей

Чтобы цветные окна и двери отвечали потребительским требованиям продолжительное время так же, как и белые, необходимо учитывать, что в 
отличие от белых, цветные поверхности сильно нагреваются на солнце� Температура поверхности профилей, вследствие поглощения тепла под 
действием солнечных лучей, может достигать значений более 75°C, в зависимости от цвета поверхности� Это явление, а также меры по снижению 
его влияния (расширение материала, необходимость вентиляции профилей) необходимо соответствующим образом учитывать при проектирова-
нии, конструировании и производстве цветных окон и (входных) дверей, т�к� линейное расширение материалов существенно растет с повышением 
температуры�

Линейное расширение может вызвать коробление (входных) дверей, особенно цветных дверных филенок, и таким образом повлиять на функцио-
нирование дверей�

Нижеследующее руководство по переработке профилей обязательно к соблюдению!
Указания по обработке цветных профилей применяются ко всем ПВХ-профилям с ламинированным покрытием наружной лицевой поверхности� 
При этом базовый цвет профиля не имеет значения� Вышесказанное относится ко всем основным и дополнительным профилям�

Данные дополнительные рекомендации также справедливы в случае обработки ПВХ-профилей с окрашеной наружной лицевой поверхностью�

Длина бруска профиля Мин. момент инерции lx1)

L < 1�1 м lx > 1�0 см4

L < 1�8 м lx > 1�5 см4

L > 1�8 м lx > 2�0 см4

Рекомендуемые усилители

для створок1) для рам, импостов, горбыльков 
П-образной формы прямоугольной формы
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8. Обработка ламинированных профилей

СВАРКА ПРОФИЛЕЙ

С точки зрения технологии процессы сварки цветных и белых профилей идентичны между собой� Следует внимательно следить за параметрами 
процесса сварки: температурой, давлением и временем� Кроме того, необходимо проводить периодические испытания прочности сварных углов с 
целью контроля заданного качества сварки�

ЗАЧИСТКА УГЛОВ

При обработке ламинированных рам и створок на углозачистных станках необходимо внимательно следить за правильностью настройки зачистных 
фрез, поскольку между цветными (ламинированными) и белыми профилями имеется некоторое различие по ширине�

Образовавшийся при сварке облой следует удалять с лицевых поверхностей профилей специальными ножами� В случае затруднений мы ре-
комендуем обращаться к изготовителю (поставщику)� При зачистке внутренних углов от облоя старайтесь предотвратить чрезмерное удаление 
декоративной пленки�

Для окраски зачищенного шва необходимо использовать специальные фломастеры, соответствующие цвету ламинации профиля�

УСТАНОВКА КОНСТРУКЦИЙ 

Окна и (входные) двери из цветных ПВХ-профилей имеют более высокий коэффициент линейных расширений� Поэтому способы их закрепления 
должны обеспечивать возможность тепловых расширений конструкций, а в узлах соединения нескольких оконных (дверных) конструкций всегда 
должен присутствовать деформационный шов для компенсации таких расширений� На основании вышесказанного, для монтажа цветных
конструкций мы рекомендуем использовать анкерный крепеж�

Кроме того, необходимо обеспечить возможность одновременного совместного расширения декоративной пленки и профиля, на который она при-
клеена� Поскольку при защемлении пленка не сможет расширяться вместе с профилем и, следовательно, будет отслаиваться или собираться в 
складки�

При проведении штукатурных работ ламинированные лицевые поверхности профилей следует укрыть защитной пленкой� Чтобы пленка не остави-
ла следов на поверхности конструкций, ее необходимо заранее проверить на контактную совместимость с профилем�

Внимание: Защитную пленку необходимо удалить с поверхности профилей сразу по окончании монтажа изделия! В противном 
случае в результате воздействия солнечных лучей на профиле могут остаться следы клея�

 

Изготовителю оконных конструкций следует уведомить об этом своих клиентов�

ГИБКА ЦВЕТНЫХ ПРОФИЛЕЙ

Перед гибкой ламинированные или окрашенные профили должны вылеживаться на складе не менее 6 недель при температуре хранения не ниже 
20°C� Ламинированные профили можно гнуть таким же образом, как и белые, после предварительного нагрева�

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ОБРАБОТКЕ (ВХОДНЫХ) ДВЕРЕЙ

 
Внимание: применение данных инструкций по обработке рекомендуется также для входных дверей из белых профилей�

 

УСТАНОВКА УСИЛИТЕЛЕЙ

В качестве усилителей следует использовать стальные профили с достаточным моментом инерции� При этом необходимо соблюдать установлен-
ные максимально допустимые размеры изделий� При изготовлении входных дверей необходимо иметь в виду, что размер отверстий в усилителях 
под дверные приборы и замки не должен значительно превышать требуемый� Кроме того, не допускается стыковка или разрыв усилительных вкла-
дышей по длине в пределах одного бруска ПВХ-профиля� Предпочтительнее использовать усилители с готовыми отверстиями, т�к� это облегчает 
процесс сборки и предотвращает возможные ошибки при фрезеровании�

Усилительные профили отрезаются под углом 45° с каждого торца� Для усиления сварных углов дверных створок рекомендуется использовать 
свариваемые ПВХ-вкладыши� В случае особых требований к прочности конструкции дверей следует использовать дополнительные угловые вкла-
дыши�
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8. Обработка ламинированных профилей

УСТАНОВКА ФУРНИТУРЫ

Расстояние между дверными петлями не должно превышать 1000 мм�

На входные двери предпочтительно устанавливать замки с механизмом многоточечного запирания и блокирующими устройствами�

ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ КОМПЕНСАЦИИ ДАВЛЕНИЯ ВО ВНЕШНИХ КАМЕРАХ

Темные профили поглощают из атмосферы больше тепловой энергии, чем белые� Температура наружной поверхности ламинированных профилей 
и, соответственно, температура в термически изолированных внешних камерах при неблагоприятных условиях может возрастать до 75°C� При 
сильном нагреве во внешних камерах профилей возникает избыточное давление воздуха, способное деформировать его лицевые стенки�

В готовых изделиях всегда должны быть выполнены отверстия для осушения полости между кромками стеклопакета и фальцами профилей, отвода 
воды и компенсации ветрового давления�

Кроме того, во всех цветных основных и дополнительных профилях, не зависимо от размера, должны быть просверлены отверстия для выравни-
вания давления в их внешних камерах�

Отверстия диаметром 6 мм просверливают через все наружные камеры в двух местах по длине каждого отрезка цветного профиля� В этом случае 
особенно важно, чтобы просверленные отверстия оставались доступными как сразу после остекления, так и после монтажа готового изделия�

При изготовлении изделий из цветных и ламинированных профилей вентиляционные отверстия необходимо сверлить во всех наружных камерах 
(по горизонтальной и вертикальной части)�

Схемы расположения отверстий для белых и ламинированных профилей систем PROPLEX 58 мм и 70 мм показаны на стр� 59�
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9. Схема расположения отверстий для термокомпенсации, 
отвода влаги и компенсации ветрового давления

разрез
А-А

А

А

Б Б

разрез
Б-Б

На разрезах показаны места расположения отверстий и их функци-
ональное значение� Стрелками на схемах показано отведение воды 
через отверстия, выполняющие роль как водоотводные, так и термо-
компенсационные� 

Водоотводные и термокомпенсационные отверстия выполняются в 
каждом поле остекления� 

На представленной конструкции 4 поля остекления� В раме 3 поля и 
одна створка�

разрез
А-А

А

А

Б Б

разрез
Б-Б

Пример расположения каналов отвода влаги
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РАМА

Отверстие 5х25 №1
(внутреннее в фальце)

Отверстие 5х25 №2
(наружное на лицевой
поверхности)

Отверстие 5х50  №3
(в наплаве)

9. Схема расположения отверстий для термокомпенсации, 
отвода влаги и компенсации ветрового давления

Пример расположения каналов отвода влаги
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9. Схема расположения отверстий для термокомпенсации, 
отвода влаги и компенсации ветрового давления

РАМА

Отверстие 5х25 №1
(внутреннее в фальце)

Отверстие 5х25 №2
(наружное на лицевой
поверхности)

Отверстие 5х50  №3
(в наплаве)
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9. Схема расположения отверстий для термокомпенсации, 
отвода влаги и компенсации ветрового давления

Отверстие 5х25 №1
(внутреннее в фальце)

Отверстие 5х25 №2
(внутреннее со стороны
фурнитурного паза)
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9. Схема расположения отверстий для термокомпенсации, 
отвода влаги и компенсации ветрового давления

Отверстие 5х25
Отверстие 6х50

Отверстие 5х7

Отверстие 5х25
Отверстие 6х50

Отверстие 5х7
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9. Схема расположения отверстий для термокомпенсации, 
отвода влаги и компенсации ветрового давления

5

65

6 5

65

65

65

6 5

65

65

65



С правом технических изменений 65

9. Схема расположения отверстий для термокомпенсации, 
отвода влаги и компенсации ветрового давления

5

65

6 5

65
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65

6 5

65

65

65
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